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Préface à l’Edition 2005 du CODAP® 

 

L’évolution des marchés des Fabricants et les modifications régulières des normes  
internationales, européennes et françaises ont conduit les instances dirigeantes du SNCT, 
sous la présidence d’Yves Fiorda, à lancer de nouvelles éditions des codes de construction, 
reflets du professionnalisme français. 

 

Héritier d’une tradition déjà longue, le CODAP® se devait d’évoluer afin de faciliter son 
utilisation dans le contexte réglementaire propre à chaque utilisateur. Le code permet 
notamment de mieux répondre aux exigences de la réglementation française ainsi qu’aux 
réglementations des pays ayant transposé la Directive Européenne Equipements Sous 
Pression 97/23/CE en droit national. 

 

Composée de deux Divisions, cette nouvelle édition à vocation internationale répond aux 
exigences de la future norme ISO 16528. 

La Division 1 est essentiellement destinée à la réalisation des appareils les plus courants à 
fabriquer avec les matériaux les plus fréquemment utilisés. 

La Division 2 destinée à la construction d’appareils plus complexes offre l’ensemble des 
possibilités des versions antérieures du Code, largement complété par de nombreuses 
innovations. 

 

Reflet du consensus entre Constructeurs, Donneurs d’ordre et Clients, Organismes 
d’inspections, Centres techniques … cette nouvelle édition a pour objectif de permettre de 
construire les appareils les plus économiques possibles répondant aux exigences 
réglementaires tout en assurant le meilleur niveau de sécurité.  

Cette nouvelle édition du CODAP®, dont la présentation a été aussi revue afin d’en 
faciliter l’utilisation, devrait permettre aux Fabricants et Constructeurs de relever les défis 
industriels des années à venir. 
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Préface à l’Edition 2005 du CODAP® 

 

L’évolution des marchés des Fabricants et les modifications régulières des normes  
internationales, européennes et françaises ont conduit les instances dirigeantes du SNCT, 
sous la présidence d’Yves Fiorda, à lancer de nouvelles éditions des codes de construction, 
reflets du professionnalisme français. 

 

Héritier d’une tradition déjà longue, le CODAP® se devait d’évoluer afin de faciliter son 
utilisation dans le contexte réglementaire propre à chaque utilisateur. Le code permet 
notamment de mieux répondre aux exigences de la réglementation française ainsi qu’aux 
réglementations des pays ayant transposé la Directive Européenne Equipements Sous 
Pression 97/23/CE en droit national. 

 

Composée de deux Divisions, cette nouvelle édition à vocation internationale répond aux 
exigences de la future norme ISO 16528. 

La Division 1 est essentiellement destinée à la réalisation des appareils les plus courants à 
fabriquer avec les matériaux les plus fréquemment utilisés. 

La Division 2 destinée à la construction d’appareils plus complexes offre l’ensemble des 
possibilités des versions antérieures du Code, largement complété par de nombreuses 
innovations. 

 

Reflet du consensus entre Constructeurs, Donneurs d’ordre et Clients, Organismes 
d’inspections, Centres techniques … cette nouvelle édition a pour objectif de permettre de 
construire les appareils les plus économiques possibles répondant aux exigences 
réglementaires tout en assurant le meilleur niveau de sécurité.  

Cette nouvelle édition du CODAP®, dont la présentation a été aussi revue afin d’en 
faciliter l’utilisation, devrait permettre aux Fabricants et Constructeurs de relever les défis 
industriels des années à venir. 

 

Frédéric Lobinger  Gérard Perraudin  Alain Bonnefoy 
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