SNCT

PUBLICATIONS

CODETI® 2006 DIVISION 1

CODE DE CONSTRUCTION DES
TUYAUTERIES INDUSTRIELLES

SYNDICAT NATIONAL DE LA
CHAUDRONNERIE, TOLERIE ET
MAINTENANCE INDUSTRIELLE (SNCT)

Révision 09/08 - Septembre 2008 39/41, rue Louis Blanc - 92400 COURBEVOTE

=] : 92038 PARIS LA DEFENSE Cédex
:33(0)1.47.17.62.66 - = :
33(0)1.47.17.62.77
@ : snct-pub@snct.org



Responsabilité
(Euvre eollective, cette nouvelle édition du CODETI* a 616 élaborée avec la participation de tous les acteurs concemés : Donneurs d’ordre
et Clients, Fabricants, Organismes Notifiés, Centre Techniques et Représentants de |'Administration.
Tl est I'expression des bonnes pratiques des entreprises frangaises dans le domaine des équipements sous pression et de ['é1at des techniques de
construction mises en ceuvre au moment de la rédaction du Code.
Cependant, la publication de ce Code ne saurait engager la responsabilité des auteurs et de I'éditeur, le Fabricant étant toujours
responsable des tuyauteries qu'il construit.

Conformité

Ce Code constitue un decument intégré et fonctionne que ses rédacteurs ont souhaité aussi homogene que possible. Tout utilisateur ne
peut se prévaloir de la référence au CODETI® s'il n'en a pas respecté toutes les dispositions applicables 4 la construction considérée.
De ce fait, |a référence a des chapitres isolés du CODETI® n'autorise pas & établir un certificat de « conformité au Code ».

Révisions
La parution des mises & jour est signalée aux possesseurs enregisirés du CODETT" au moyen d'un document leur indiquant la date de parution
et les modalités d'acquisition (Il n’est pas prévu d’envoi systématique ni d'abonnement aux mises & jour.), Les modifications apporiées
aux mises A jour sont identifiées par : E : corrections éditoriales ou T : corrections technigues.

Edition applicable

Lorsque le respect du CODETI® est requis, I'édition applicable estI'édition la plus récente existante (mises & jour incluses), 6 (six) mois
avant la date d’entrée en vigueur du contrat. Il est rappelé, toutefois, que les anciennes éditions du CODETI® restent applicables
pour les réparations de tuyauterie consiruites suivant la réglementations antérieures.

Copyright
Reproduction interdite sous peine de sanctions pénales
SNCT Publications est et demeure titulaire de |'ensemble des droits de propriété intellectuelle au titre des droils d'auteur
et des droits sur les bases de données pour le CODETI®.

Toute reproduction, représentation, duplication, par quelque procédé que ce soit et notamment par photocopie, sans ["accord écrit,
préalable et exprés de SNCT Publications et le cas échéant de ses ayants droits constitue une contrefagon.

Toute contrefacon esl passible de sanctions pouvant aller jusqu'a trois ans de prison et 300 000 euros d’amende. (voir ci-dessous)
L’application de sanctions pénales ne fait pas obstacle & I’exercice de poursuites civiles visant notamment I"octroi de dommages et intéréls.
11 peut en outre &lre demandé la publication de la décision judiciaire.

Cade de la propriété intellectuelle (extrails)
Article L315-2 ;
« Toure édition d'écrits, de composition musicale, de dessin, de peinture ou de toute autre production, imprimée ou gravée en entier ou en partie,
aut mépris des lois et réglements relatifs & la propriéié des auteurs, est une cantrefagon et toute contrefagon est un délit.
La contrefagon en France d'ouvrages publiés en France ou & I'éranger est punie de trois ans deinprisonnement et de 300 000 euros d'amende.
Seront punis des mémes peines le débit, lexportarion et l'importation des ouvrages contrefuits.
Lorsque les délits prévas par le présent article ont été commis en bande organisée, les peines sont portées d cing ans d'emprisonnement
era 500 000 euros d'amende. »

Article L335-3 :
« Est également un déli¢ de contrefagon toute reproduction, représemtation ou diffiusion, par quelque moyen que ce soit, d'une oeuvre de Fesprit
en violation des droits de Pautenr, tels qu'ils sont définis et réglementés par la loi.
Est éealement un délit de contrefagon la violation de 'in des droits de Vautenr d'un logiciel définis a l'article L. 122-6. »

Document interdit & la revente sauf accord explicite écrit du SNCT.

Pour tout renseignement :

SYNDICAT DE LA CHAUDRONNERIE, TUYAUTERIE & MAINTENANCE INDUSTRIELLE
39/41, rue Louis Blanc - 92400 COURBEVOIE
92038 PARIS LA DEFENSE CEDEX

Téléphone Technique :  01-47-17-62-63
Vente : 01-47-17-62-66
Télécopie 01-47-17-62-77

snct-pub@snct.org
www.sncl.org

e

0

Ouvrage &dité et diffusé par : S N‘ : T

PUBLICATIONS




Préface a I’Edition 2006 du CODETI®

L’évolution des marchés des Fabricants et les modifications régulieres des normes
internationales, européennes et francaises ont conduit les instances dirigeantes du SNCT,
sous la présidence d’Yves Fiorda, a lancer de nouvelles éditions des codes de construction,
reflets du professionnalisme francais.

Héritier d’une tradition déja longue, le CODETI® se devait d’évoluer afin de faciliter son
utilisation dans le contexte réglementaire propre a chaque utilisateur. Le code permet
notamment de mieux répondre aux exigences de la réglementation francaise ainsi qu’aux
réglementations des pays ayant transposé la Directive Européenne Equipements Sous
Pression 97/23/CE en droit national. Cette nouvelle édition permet aussi d’utiliser le
CODETI® dans le cadre d’autres réglementations.

La présente Division destinée aux tuyauteries d’usine offre I’ensemble des possibilité des
versions antérieures du Code largement complété par de nombreuses évolutions concernant
notamment les catégories de construction qui ont été entierement revues, les matériaux, le
calcul des intersections, le dimensionnement des assemblages a brides boulonnées....

Reflet du consensus entre Constructeurs, Donneurs d’ordre et Clients, Organismes
d’inspections, Centres techniques ... cette nouvelle édition a pour objectif de permettre de
construire les tuyauteries les plus économiques possibles répondant aux exigences
réglementaires tout en assurant le meilleur niveau de sécurité.

Cette nouvelle édition du CODETI®, dont la présentation a été aussi revue afin d’en
faciliter I’utilisation, devrait permettre aux Fabricants et Constructeurs de relever les défis
industriels des années a venir.

Fréderic Lobinger Bernard Pitrou Alain Bonnefoy
Président du Comité Président du Conseil de Directeur Technique

Technique du SNCT Direction du CODETI du SNCT
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